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WD‐40 or like product.  Ball screws are very low maintenance and require only a wiping down and a light 
coating from time to time. 

 

After the machine is cleaned you are near operational condition.  The only thing left to do on the lathe is 
your fine adjustments.  Tune your tail stock to your headstock, square off your turret at and cross slide.   

You’ll also want to locate your control box unit in a space where it will be free from the majority of the 
swarf.  It also is convenient if the face of the unit is towards you so you have easy access to the E‐Stop 
button and visibility to the function lights.  Connections are made by connecting the appropriate ends to 
the labeled output on the back of the controller.  Both the lathes and the controller use 110 V single 
phase common household connections.  Since you will be powering a PC, lathe, and controller from the 
same circuit please make sure your circuit is at least 15 amps and can have dedicated use of that circuit 
while in operation.  After this you are prepared to chuck up some stock and start some test cuts.   

 

The lathe is compatible with several PC‐based controller products.  However, you’ll notice in the 
manuals that the controller that is referenced is the Mach 3 product.  While we have experience with 
this product we do not have experience with all products and therefore some effort on the owners’ part 
is going to be required if using a different product. 

 

 


